Ausgabemonat: Dezember 1999

Technische Lieferbedingungen TL 5110-0001
Bundesamt
fur Wehrtechnik Bor dmesser mit Marl spi eker Ausgabe 5
und Beschaffung _ _
Setelvon 15 Seiten
Pl anungs- Nr. : Ver sor gungsnunmer : Ver sorgungsarti kel nane:
7340-41122 5110-12-120- 3974 MESSER, TASCHEN
Bordmesser nit Marl spi eker
Beschaffungshinweise
X) K ode
C

(X) | an keinen Hersteller gebunden

() |an einen Herstellerkreis gebunden dur ch Benutzungsr echtsver einbar ung E

() |an zugelassene Her steller gebunden F
() |an einen Hersteller gebunden H
Aktualitatsprufung der TL ist erforderlich
ja X | nein
Anderung Friihere Ausgabe 4
é&?;? i?.i;iire Friihere Ausgabemonate 06.93
Preisgruppe: B

Zu beziehen beim BWB - ZA 1 7, Koblenz; WWW. b\Nb.Ofg (Auftraggeber Bundeswehr)




Seite 2

TL 5110-0001

NORNMATI VE VERWEI SUNGEN

Zei chnungssatz 5100006 BORDMESSER mit Marl spi eker

Di e Zei chnung/ Der Zei chnungssatz tréagt die nutzungsrechtliche Kennzei chnung:

Kei ne Nut zungsbeschr &nkung nach DI N 34.

Di e Zei chnung/ Der Zei chnungssatz wird i m Rahmen der Aussage der nutzungs-
rechtlichen Kennzei chnung nach VG 95036 — nur bei Angebot saufforderung/ Auftrag,

sowei t bei m Auftragnehmer

ausgegeben.
AQAP- 131

DI N 1451-131

DI N 55510

DIN EN 10204

DIN I SO 2859-1

TL A-0032 Teil 2

TL 8100-0101

TL 8100-0102

VG 95082-3

RAL- F9

Bezugsquel | en:

Zei chnungen und TL:

DIN, DIN 1SO DN EN
AQAP und VG- Nor nen:

ni cht vorhanden oder auf besondere Anforderung

NATO Qual i t &t ssi cherungsf orderungen fur Endprdf ung

Schriften; Serifenlose Linear-Antiqua,
Druckschriften fur Beschriftungen

Ver packung; Mdul are Teil fl 4&chen des Fl &chennodul s
600 mm x 400 nm

Metal | i sche Erzeugni sse — Arten von Prufbeschei ni gun-
gen (enthalt Anderung Al:1995);
Deut sche Fassung EN 10204: 1991+A1: 1995

Annahnesti chpr obenpr if ung anhand der Anzahl fehler-
hafter Ei nheiten oder Fehler (Attributprdfung); nach
der annehmnbaren Qualité&tsgrenzl age (AQL) geordnete
Sti chprobenanwei sungen fir die Pridfung einer Serie
von Losen anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten
oder Fehler; Ildentisch nit |SO 2859-1:1989

Ver packung; Kennzei chnung, Kennzei chnen der Packungen
— Ver packungsstufe S, A, B und C -

Ver packung Material schutz durch KV,
- Ver packungsstufe (VerpSt) C - (NATO 4)

Ver packung Material schutz durch KV,
- Ver packungsstufen (VerpSt) Hund T —

Statistische Verfahren der Qualitatssicherung,
Attributprifung — Teil 3:

Anwendung von DIN | SO 2859-1

G It in Verbindung mit DI N ISO 2859-1

Far br egi ster des RAL

BWB, Postfach 30 01 65, 56057 Kobl enz
www. bwb. org (Auftraggeber Bundeswehr)

Beut h- Verl ag GrbH, 10772 Berlin
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ALLGEMEI NES

Der Versorgungsartikel (VersArt) ist bei der Bundeswehr (Bw) zur Verwendung be
der Marine bestimt.

Der VersArt ist ein fiur die Bw nodifiziertes, handel sibliches Mdell

Al | genei ne t echni sch-organi satori sche Forderungen

Dem antlichen Giteprufer ist vor Beginn der Serienfertigung ein Erstruster vor-
zustel | en.

Di e Freigabe des Erstnusters entbindet den Auftragnehmer nicht von der Einhal -
tung der vertraglich vereinbarten Forderungen bei den Lieferungen

Di e zur Giteprifung angenel deten VersArt missen versandfertig verpackt, ge-
trennt von anderen Artikeln vorgestellt werden.

TECHNI SCHE FORDERUNGEN

Lei st ungsheschr ei bung

Das Bordmesser ist nach Zei chnung 5100006 in fachgerechter Qualitéatsarbeit zu
fertigen.

Es gilt der Konstruktionsstand Anderungsmitteilung Nr. 2.
Das Gewi cht betréagt ca. 0,130 kg.

Li ef erunf ang

Der Lieferunfang ist im Auftrag festgel egt.

Di e Bezugsei nheit lautet Stuck, Kode EA.

Wer kst of f

Di e zu verwendenden Werkstoffe sind in den Zei chnungen festgel egt. Di e Einhal -
tung der Forderung an die Werkstoffe ist durch Werksbeschei nigung 2.1 nach

EN 10204 zu beschei ni gen.

Ferti gungsverfahren

Al'l e Kanten missen gratfrei und gebrochen sein

Kl'i nge und Marl spi eker missen sich unter fortwihrender Federspannung | eicht
o6f fnen und schlielRen | assen. I m getffneten Zustand durfen di e vorgenannten
Funktionsteile nicht wackel n.

I m zusamrengekl appt en Zustand des Taschennmessers muss der Feststel |l hebel fir
den Marl spi eker unter |eichter Spannung auf der Klinge aufliegen. Er darf sich
ni cht sel bsttéatig abheben

Auf eine fachgerechte Vernietung ist zu achten. Die Giffschal en nmissen fugen-
di cht an den Erl anliegen.

Kl'i nge und Marl spi eker sind einwandfrei zu schleifen. Die Kl inge ist blau zu
plielten, wahlweise zu polieren. Hierbei ist darauf zu achten, dass auch an den
Spitzen die vorgeschriebene Harte erhalten bleibt.

Die OQoerfl ache der Giffschalen nuss griffig sein. Erl und der Bugel sind blank
zu bei zen.

Kennzei chnung

Jedes Bordmesser ist an der Giffschale, rechts, mt dem Ei gentunskennzei chen
BUND nach Zei chnung und an der Klinge nmit Nanen oder Zeichen des Herstellers/
Li eferers dauerhaft zu kennzei chnen.
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QUALI TATSSI CHERUNG

Qual i t at spraf ungen

Typpr uf ung

Al's Typpriafung gelten alle Prufungen an den Erstnustern hinsichtlich Abmessun-
gen und Verarbeitung nach dieser TL.

I hre Ergebni sse sind als Grundl age fir die Zul assung zur Lieferung dem Auftrag-
geber nachzuwei sen.

Abl i ef erungspr tf ung

Zum Nachwei s der Ei nhaltung der technischen Forderungen sind die entsprechenden
Pr Gf ungen aus Abschnitt 2 und 4 vom Auftragnehmer durchzuf dhren. Di e Ergebnisse
sind zu dokumenti eren

Bei einer Abnahmeprifung gilt fur die Freigabe der Lieferung aufgrund von
Sti chprobenpr Gf ungen

Priafung auf fehlerhafte Einheiten — aus Abschnitt 2 — nach ei ner Einfachstich-
pr obenanwei sung fur normale Prifung — Priafniveau Il — mit AQL 2,5
DI N | SO 2859-1 unter Beachtung von VG 95082- 3.

Ei n zurickgew esenes Los darf — sortiert oder nachgearbeitet und unter der MR-
gabe, dass der Auftragnehner die getroffenen MaBnahnen darl egt — einnal wi eder-
vorgestel It werden.

Das zur W eder hol ungsprifung vorgestellte Los wird den gl eichen Prufungen w e
bei der Erstvorstellung unterworfen, jedoch wird die Pridfung, der beanstandeten
Mer krmal e und der Merkmal e, die durch di e Behebung der Beanstandung beei nfl usst
wer den koénnen, nach einem Stichprobenpl an durchgef ihrt, dessen AQL zwei Stufen
kleiner ist als die fur die erste Prifung verei nbarte AQ..

I st eine Beseitigung der Fehler nicht nbglich oder nicht zugel assen, bzw. er-
fallt das zur W ederhol ungsprifung vorgestellte Los nicht die Annahnmekriterien
so ist das Los zu verwerfen.

Git esi cherung

Der Auftragnehner hat auf der G undl age der Qualitatsforderungen MaBnahnen ent -
sprechend den Besti mungen der AQAP-131, NATO Qual it atssi cherungsforderungen
far Endprdfung durchzuf dhren. Di ese Gitesi cherungsmaRnahnen sind darzul egen

Beschei ni gung der Pruf ergebni sse

Di e Ei nhal tung der in diesen Techni schen Lieferbedi ngungen gestellten techni-
schen Forderungen an den Gegenstand dieser TL ist vom Auftragnehmer durch ein
Qual itatspriof-Zertifikat nach DI N 55350-18 zu bestati gen, das dem antlichen
Git eprif er vorzul egen ist. Auf Verlangen ist diesemeine Ausfertigung zu uber-
| assen.

Git epr if ung

Der antliche Giteprifer wird sich von der Einhaltung der technischen und tech-
ni sch- or gani sat ori schen For derungen Uberzeugen

Der anmtliche Giteprifer ist berechtigt, die in Abschnitt Qualitatsprifungen ge-
nannt en Abl i ef erungspr if ungen al s Abnahmepr if ung nochmal s durchf ihren zu | assen
oder sel bst durchzuf thren

Unter der Voraussetzung, dass der Auftragnehmer alle zur Gitesicherung erfor-
derli chen MaBnahmen zur Zufri edenheit des antlichen Giteprufers durchgef ihrt
hat, kann di ese Abnahneprifung nmit der Ablieferungsprifung verbunden werden. In
diesem Fall ist der Zeitpunkt fur die Durchfihrung der Priafung rechtzeitig mt
dem amt | i chen Git epruf er abzusti nmen.
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VERPACKUNG

Ver packungsstufe ,H oder ,C' jeweils im Vertrag festgel egt.
Di e Verpackungsstufe ist bei geforderter VerpSt C NATO VerpSt 4 nach

TL 8100-0101 mit fol genden zuséatzlichen Forderungen und Abwei chungen auszuf Uh-
ren:

G undpackung
1 VersArt ist in Papier mndestens 30 g/nf einzuwi ckel n.

Wahl wei se darf ein handel sibl i cher Kunststoffbeutel, Foliendi cke m ndestens
0,05 mm verwendet werden.

Der Kunststoffbeutel ist zu verschlielRen

Samrel packung

20 di eser Packchen sind in eine handel sibliche Schachtel zu packen. Di e Packung
i st zu verschlielen.

Ver sandpackung

5 Grundpackungen gl ei cher GoRe sind rittelfest in eine Faltschachtel mt zu-
sanmmenst oRenden &ufReren Boden- und Deckel verschl usskl appen oder St il pdeckel -
schachtel mt tragendem Deckel zu packen

Es ist eine 2-wellige (C + B-Welle) Wellpappschachtel zu verwenden, die in
ihrer Qualitat so auszul egen ist, dass eine Stapel hdhe von 2,50 m gewdhr| ei st et
i st.

AuBBenmafRe der Versandpackung (Maxi mal nafle nach DI N 55510)

600 mMm x 400 mm x 185 mm

Ver schl uss der Versandpackung
Nach VG 95615-3B/ 60 mm oder 5 B/ 60 mm Beim VerschlieRen der Schachtel (Doppel -

T-Verschl uss) ist darauf zu achten, dass di e Deckel - und Bodenverschl usskl appen
zusammenst olen, um Schacht el ausbeul ungen ent gegenzuwi r ken.

Ver packungsstufe H

Nach TL 8100-0102

Kennzei chnen der Verpackung

Nach TL A-0032

Kennzei chnen der G undpackung:

Ent sprechend Kennzei chnungsbei spiel Bild A1
Kennzei chnen der Versandpackung:

Ent sprechend Kennzei chnungsbei spiel Bild A 2
Kennzei chnen der Packmittel

Die Packmittel sind entsprechend der Verpackungsverordnung nach TL 8100-0072 zu
kennzei chnen.
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Anhang A

Kennzei chnungsbei spi el e

Al Grundpackung und Sammel packung
Bild A 1
Ver sor gungsnunmer - -
NG - NUMTer
VERSORGUNGSARTI KELNANVE | e
Mengenangabe und Bezugsei nheit | - ... GoRe/Veite. . ... ..
(EA = Stick/SE = Satz), GoRe/Wite
Li ef erdatum (z. B. 08/99) ol
Auf t r agsnunmmer A B
Auftragnehmer e

Beacht e:

Art:

For mat :

Schrift:

Far be:

Bei Sammel packung ist vor das Lieferdatum die VerpSt der

G undpackung (sofern ei ne Verpackungsstufe vorgegeben ist)
zu setzen (z. B. C08/99).

Auf druck, Aufkl ebeeti kett oder Ei nschi ebeetikett

Dem vor handenen Pl at z angepasst

DI N 1451- 3 oder vergl ei chbaren Druckbuchstaben. Versorgungs-
nunmer, Versorgungsarti kel nane und Verpackungsangaben durch
Fettdruck und G 6Re hervorheben

Schwar z, dauerhaft und abri ebf est



TL 5110-0001 Seite 7

Ver sandpackung

Bild A 2

Ver sor gungsnunmrer
M3 - Nunmer e e e

VERSORGUNGSARTI KELNAMVE |

Mengenangaben und Bezugseinheit | ... ... GoRe/Veite ...
(EA = Stick/SE = Satz), GoRe/Wite

Ver packungsangaben AR
(VerpSt — Lieferdatum
z. B. C -08/99)

Brut t ogewi cht und Vol umen ... kg ..o
Los-Nr. e
Auf t ragsnumrer A A A

Auftragnehmer

St apel héhe: 2,50 m

Art: Auf druck oder wei Bes Aufkl ebeeti kett

For mat : ca. DOIN A 5, bei geringer Schachtel hthe, dieser Hohe ange-
passt

Schrift: DI N 1451- 3 oder vergl ei chbaren Druckbuchst aben.

Ver sor gungsnunmmer, Versorgungsarti kel name und Ver packungs-
angaben durch Fettdruck und G 6Re (mind. 12 mm) hervorheben.

Far be: Schwar z, dauerhaft und abri ebef est

Ver packungs-
st uf enangabe: 49 nm Hohe, gemalR A. 2 (z. B. VerpSt C
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Anhang B
Bordnesser mit Marl spi eker

ST 5100006

1 2 3 4 5

Lf dNr. | St Uck- Benennung Sach- Nr. DIN A Berer kungen
zahl

1 1 Kli nge 5100006- 000. 01 3

2 1 Mar | spi eker 5100006- 000. 02 3

3 1 Feder 5100006- 000. 03 3

4 1 Bigel 5100006- 000. 04 4

5 1 Hebel 5100006- 000. 05 4

6 2 Er | 5100006- 000. 06 3

7 1 Hul se 5100006- 000. 07 4

8 1 Giffschale, rechts 5100006- 000. 08 3

9 1 Giffschale, |inks 5100006- 000. 09 3

11 1 Schnur senkel VG 61353-E70 -

12 2 Schei be A 2,7 DIN 125- M5 -

13 * Ni et dr aht Draht EN 12166- - Lange nach Bedarf
CuN 18Zn20- R420- RND2B

14 * Ni et dr aht Draht EN 12166- - Lange nach Bedarf
CuN 18Zn20- R420- RND2, 5B

15 * Ni et dr aht Draht EN 12166- - Lange nach Bedarf
CuzZn40Pb2- R430- RND2, 5B

16 * Ni et dr aht Draht EN 12166- - Lange nach Bedarf

CuZn40Pb2- R430- RND3B
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Bild B. 1
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Bild B2
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Bild B. 4
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Bild B.5
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Bild B.6
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Bild B.7
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Bild B.9
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